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PRODUCTION ZERO CARBONE
DE VERRE PLAT :
SAINT-GOBAIN SIGNE

UNE PREMIERE MONDIALE

Lannée 2022 a été proclamée « Année internationale du verre » par 'Assemblée générale des
Nations unies en mai 2021. Cette résolution invite a mettre 'accent sur les vertus du verre, sa
vocation a remplacer le plastique et ses applications dans tous les secteurs.

L’Espagne, qui a présenté le texte, a promu ses vertus architecturales et technologiques et la
possibilité de recyclage a I'infini de ce matériau. Elle a qualifié la période actuelle « d’ere du verre »,
avec ses nombreuses applications modernes.

Saint-Gobain fabrique du verre plat dans une trentaine de sites a travers le monde et dispose de
nombreux centres de Recherche et Développement (R&D) dans lesquels les ingénieurs travaillent
a inventer le verre de demain.

Début mai 2022, a Aniche (France), Saint-Gobain a été le premier groupe industriel au monde a
réaliser une production zéro carbone (scopes 1 et 2)! de verre plat en fabriquant du verre avec
100% de verre recylé (calcin) et 100% dénergie verte (biogaz et électricité décarbonée)...

C’est un succes !

A I'horizon 2050, un des enjeux
majeurs est de décarboner la pro-
duction du verre. Cela n’est pos-
sible qu’en agissant sur trois leviers
essentiels : I’énergie, les matiéres
premiéres et le recyclage.

Actuellement, la principale source
d’énergie utilisée pour la fabri-
cation du verre est le gaz. Cette
ressource, non renouvelable et
émettrice de carbone, peut étre
remplacée par de nouvelles sources
d’énergies renouvelables et peu
ou non émettrices de carbone
comme le biogaz, 'hydrogéne vert
ou Iélectricité décarbonée. Cette
évolution mobilise activement un
ensemble d’équipes R&D et indus-
trielles internes.

En France, a Aniche, le four ver-
rier qui chauffe a 1 600°C va étre
équipé de récupérateurs de cha-
leur pour capter I'énergie des
fumées et préchauffer le mélange
en amont du four. Une initiative qui
permettra de réduire la consom-
mation du four verrier de 10% et

de diminuer les émissions de CO,
de 7%.

En Allemagne, le site d’Herzogen-
rath vise quant a Iui la neutra-
lité carbone totale? dici 2030.
’optimisation du systéme éner-
gétique de l'usine de Saint-Gobain
Glass, mais aussi du Centre de
Recherche SGR Germany et de
I'usine Sekurit permettra cette tran-
sition. La R&D travaille notamment
a maximiser [|'électrification des
fours verriers et développer I'utili-
sation d’hydrogene vert.

De leur coté, les matiéres pre-
miéres jouent un rdle crucial dans
la décarbonation des vitrages. En
effet, lorsgu’elles entrent en fusion
pour devenir du verre, les matiéeres
premiéres vierges (silice, carbo-
nate de soude, chaux, dolomite) se
transforment et dégagent du car-
bone. Le calcin, issu du recyclage
du verre, peut se substituer a ces
matiéres et n'émet pas de carbone
lors de sa fusion. En augmentant sa
part dans la composition du verre,

on diminue proportionnellement
I'impact carbone du produit.

Les fenétres en fin de vie sont récu-
pérées entiéres, sur des chevalets
prévus a cet effet dans les agences
pilotes Point.P et Asturienne. Le
démantelement de chaque fenétre
se fait manuellement, sur le site du
partenaire choisi par Saint-Gobain
Glass. Chaque vitrage est mis a nu
afin d’obtenir le calcin le plus pur
pour le réinjecter dans les fours et
alimenter ce cercle vertueux de
fabrication.

Lutilisation d’une tonne de calcin
permet d’économiser 1200 kg de
matiéres premiéres (dont 850 kg
de sable), 700 kg de CO, (scopes
1, 2 et 3) et 20% du transport en
amont (notamment le transport
des matiéres premieres).

Lutilisation de calcinest aussibéné-
fique sur la facture énergétique :
10% de ce verre recyclé dans le
mélange suffit a réduirede2a3%
I’énergie nécessaire a la fusion des
matieres premiéres.

1. L'objectif est la minimisation de I'empreinte carbone du Groupe, grace a la réduction des émissions dans ses opérations (scopes 1et 2) et des émissions liées a sa chaine de valeur (scope 3).
2. Réduction de ses émissions directes sur ses sites (scope 1), ses émissions indirectes principalement liées a I'utilisation de I'électricité (scope 2) et ses émissions en amont et en aval de sa chaine de

valeur (scope 3).
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Le défi est donc maintenant de
continuer a augmenter significati-
vement la part de calcin afin d’at-
teindre Pobjectif de 50% dans la
production du Groupe d’ici 2030
en France.

La prouesse technologique, réali-
sée durant une semaine a Aniche,
a nécessité de régler tous les para-
meétres du four pour ajuster sa
thermodynamique, permettant de
garantir la qualité optique du verre
et de produire 100 000 fenétres
tout en économisant 2 640 tonnes
de matiéres premiéres vierges

(sable, calcaire...) et 1020 tonnes
de CO,.

Cette premiére mondiale donne un
apercu du verre de demain et ouvre
deés maintenant la voie a des pro-
ductions de verre bas carbone.

Ainsi, plusieurs usines du Groupe,
en Espagne, en Allemagne et en
France, ont récemment réalisé des
campagnes peu émettrices en CO,
qui vont permettre a Saint-Gobain
Glass de commercialiser prochai-
nement des produits verriers a
plus faible empreinte carbone. Les
efforts soutenus de la Recherche &

Développement, combinés aux ini-
tiatives de recyclage du calcin, vont
réduire I’empreinte carbone de
toute Pindustrie verriére et aider
Saint-Gobain a atteindre la neutra-
lité carbone a horizon 2050. =

Atteindre la neutralité carbone d’ici 2050 : c'est notre engagement
chez Saint-Gobain ! Cela demande d’imaginer de nouveaux procédés
moins énergivores, d’augmenter progressivement la part des contenus
recyclés dans nos produits et d'utiliser une énergie décarbonée.

Benoit d’IRIBARNE ,
Directeur Technologie et Performance Industrielle

POUR TOUT
SAVOIR SUR LA
PRODUCTION

DE VERRE oy,
ZERO CARBONE [E]

DANS LATTENTE DE LA MISE EN PLACE D’'UN ECOSYSTEME PERMETTANT LA RECUPERATION
DE SUFFISAMMENT DE CALCIN ET LA PLUS GRANDE DISPONIBILITE EN ENERGIE VERTE,
SAINT-GOBAIN AVANCE VERS UNE PRODUCTION DE VERRE PLAT BAS CARBONE.

1tonne de calcin dans la
composition du verre, c’est :

LA FABRICATION BAS CARBONE
DE VERRE PLAT CHEZ SAINT-GOBAIN

« 700 kg de CO, évités*

= 1,2 tonne de matiéres premiéres
vierges préservées

1 —_——— = 30 % d’énergie consommée

2 en moins pour la fusion

Récupération des vitrages

Le recyclage des vitrages en fin de vie

a deux avantages majeurs :

|la réduction de ’empreinte carbone du verre et la

é ion de épui: comme le sable.

*Scopes 1, 2 et 3.

p

Aujourd’hui, un des enjeux est de structurer les filieres
de récupération des vitrages pour recycler le verre plat

en boucle fermée. 2
Lors de chantiers de rénovation ou de déconstruction, 3 f £ y
les vitrages doivent étre récupérés entiers, e - :
pour s'assurer de la bonne qualité Production de calsln X
de la matiére ensuite récupérée. Une fois les vitrages déposés,
ils sont transportés jusqu'a

un site de démantélement.
Les différents éléments
des fenétres sont séparés
et les vitrages démantelés.

Le verre récupéré
est pilé puis trié et
inspecté grace a des
outils numériques,
afin de vérifier
sa qualité.
La matiére premiere
secondaire issue
5 : de ce processus
; X . s'appelle le calcin.
Transformation
du verre en vitrages
Une fois le verre plat fabriqué,
il est transporté dans un camion infoader'
jusquau site de transformation,
ot il deviendra un vitrage prét a étre installé.
Des outils digitaux optimisent les flux entre les sites,
réduisant les émissions liées au transport.
Au retour vers I'usine, le camion peut étre chargé
de calcin issu des chutes de transformation.
Pour diminuer le trafic routier entre les sites de fabrication,
I'utilisation du transport multimodal (train et route)
se développe rapidement.

Fabrication du verre plat
Le calcin utilisé pour la fabrication de verre n’émet
pas de CO: lors de sa fusion, qui par ailleurs nécessite
moins d’énergie que pour des matiéres premiéres vierges.

L'utilisation d'énergies peu carbonées, comme le biogaz
et Pélectricité verte, réduit encore les émissions liées
4 la production du verre.

D’autres innovations industrielles améliorent
la consommation d’énergie dans l'usine.

Par exemple, la chaleur générée par le four
peut servir d'énergie & d'autres endroits

de la chaine de production.

SAINT-GOBAIN

1. Le camion infoader est une semi-remorque essentiellement utilisée dans le transport de plaques de verre de trés grand format.




