
Une conception compacte et modulaire inédite sur le marché

Fruit de la R&D de Saftair Ventilation, le DOF+ A/R a été conçu pour 
s'intégrer facilement, quelles que soient les contraintes du chantier, grâce 
notamment à son châssis breveté. En effet, ses panneaux interchangeables 
directement sur chantier et son châssis compact entièrement démontable 
permettent de gérer les aléas d'installation tout en simplifiant les opérations 
de maintenance.

L'accès au moteur est également optimisé grâce à une porte montée sur 
charnières, équipée du sectionneur de proximité câblé, garantissant des 
interventions rapides et sécurisées. De plus, le volet de réglage intégré 
simplifie la mise au point aéraulique et le coffret de relayage peut être 
encastré dans la porte ou posé en applique.

Deux versions et une orientation réglable

Le DOF+ A/R propose deux types de turbine afin d'optimiser les 
performances selon l'installation : la version DOF+ A équipée d'une turbine
à action ou la version DOF+ R dotée d'une turbine à réaction. Il intègre par 
ailleurs une volute orientable, y compris sur chantier, offrant une grande 
souplesse pour ajuster l'orientation aéraulique selon les besoins du projet.

Le caisson DOF+ A/R peut être installé en intérieur comme en extérieur.

Une gamme étendue pour couvrir tous les besoins

Avec la gamme la gamme la plus étendue du marché, le DOF+ A/R est 
disponible en 13 tailles (du 200 au 900) et couvre une large plage de 
débits, de 800 à 110 000 m3/h, avec une pression pouvant atteindre 
4 000 Pa selon les modèles. Cette largeur de gamme permet d'accompagner 
aussi bien les petites installations que les projets d'envergure.
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Visuels téléchargeables sur www.cattoire.com (mot de passe : journaliste). 

Saftair Ventilation lance le DOF+ A/R, 
un nouveau caisson de désenfumage compact et modulaire 

Saftair Ventilation enrichit sa gamme de caissons de désenfumage avec le DOF+ A/R, un caisson à 
transmission pensé pour offrir compacité et fiabilité dans les environnements les plus exigeants. 
Fabriqué en France et certifié F400/120, il répond aux exigences réglementaires de désenfumage 
les plus strictes des Établissements Recevant du Public (ERP), des Immeubles de Grande Hauteur et 
des Cuisines Professionnelles.

Saftair Ventilation, filiale du Groupe Airvance, conçoit et développe depuis plus de 35 ans des solutions de ventilation performantes et de 
qualité destinées aux cuisines professionnelles et au désenfumage.
Implantée en Normandie, à Torcy-le-Petit près de Dieppe, l’usine Saftair Ventilation est équipée de moyens de production modernes et abrite la 
conception, via son bureau d’études, la fabrication et le contrôle qualité des produits. Dotée de sa propre flotte de transports, Saftair Ventilation 
assure également la livraison dans toute la France.
Présente en France, dans les DOM-TOM et au Maghreb, l’entreprise compte près de 100 collaborateurs investis dans leur domaine de 
compétence qui, quotidiennement, visent à hisser la société au premier rang sur son marché.
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