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Réemploi des granulats de béton cellulaire Xella:
Objectif zéro déchet pour 2030

Réduire son impact carbone et consommer moins de ressources naturelles, et plus efficacement, sont de
véritables enjeux pour le groupe Xella. Lun de ses objectifs les plus ambitieux en matiére de développement
durable est d’intégrer une approche d’économie circulaire dans tous ses processus. Optimiser ses procédés de
fabrication en investissant dans des systémes de concasseur et de crible pour broyer et revaloriser les chutes de
production en poudre ou en granulat fait partie des solutions choisies pour y parvenir. Résultat, le groupe diminue
le nombre de déchets générés et limite sa consommation des matiéres premiéres vierges.

En se basant sur la recyclabilité du béton cellulaire, Xella a I'objectif de mettre fin a la mise en décharge de
ses rebuts d'ici a 2030. Pour cela, I'entreprise cherche sans cesse a innover et améliorer la formulation de ses

produits en intégrant des matériaux bruts concassés ou recyclés, sans faire de compromis sur la qualité. Elle
cherche également a amplifier la collecte des chutes de béton cellulaire sur chantier, issus de la mise en ceuvre
ou de la démolition, et a trouver de nouveaux débouchés pour ses déchets (paillage, substrat pour toiture-
terrasse, litiere pour chat absorbante, filtrat pour fosse septique...).

Pour une gestion responsable des déchets et des ressources, Xella entend donc accélérer ses démarches et
ses initiatives pour réinjecter les reliquats de béton cellulaire dans la fabrication de nouveaux produits, limiter la
décharge des chutes de chantiers et développer la revalorisation de produits de démolition en tant que matiere
premiére.




REINJECTER LES DECHETS DE BETON CELLULAIRE
DANS LA PRODUCTION

Composé entiérement de matieres premiéres minérales le
béton cellulaire Xella est 100 % recyclable et peut étre
recyclé tout au long de son cycle de vie.

Lors de sa fabrication, les poudres de pergcage et d'usinage
des blocs de chainage, ainsi que les chutes de matériaux et
les blocs endommageés issus de la production sont récupérés,
broyés et transformés pour moitié en poudre ou concassés
en granulat.

Grace auxrecherches des équipes Xella, la nouvelle recette
permet de subtituer une partie du sable par de la poudre
de béton cellulaire recyclé, obtenue lors de son passage au
concasseur et au crible.

C'est ainsi que prés de 25 % des matiéres premieres
utilisées sont issues de produits revalorisés et de déchets
de sa production. Quant a la poudre de béton cellulaire
générée par l'activite Xella, I'intégralité de celle-ci est
recyclée.

TRANSFORMER LES DI'EpHETS
EN GRANULAT POUR REPONDRE
A DE MULTIPLES APPLICATIONS

Le béton cellulaire est un matériau naturel et pérenne qui
ne perd pas ses qualités d'isolation. Il ne craint pas I'humidité,
ni les moisissures, les insectes ou les rongeurs, et il est
incombustible et ininflammable. Toutes les caractéristiques
intrinseques de ce matériau lui permettent d'élargir les
possibilités d'utilisation des granulats de béton cellulaire.

Les reliquats de production passés dans le concasseur et
dans le crible sont triés en fonction de I'épaisseur des
granulats. Ceux qui ne sont pas réinjectés dans le
process sont stockes, selon leur taille, dans des bigs
bags.

Ces granulats peuvent ainsi étre utilisés dans diverses
applications dont certaines sont en cours d'expérimentation
telles que l'utilisation de granulats pour de l'isolation
thermique, le nivellement de sol, paillage, substrat pour
toiture-terrasse, litiére, filtrat pour fosse septique...




COLLECTER LES DECHETS RESIDUELS
DE CHANTIERS DE CONSTRUCTION/
DEMOLITION POUR LES REVALORISER

Les big bags Xella de 300 kg permettent de collecter les
chutes de béton cellulaire issues directement des chantiers
de construction (découpes des blocs lors de la mise en
ceuvre). Grace a eux, les déchets triés peuvent étre
réacheminés surlessites de production etréinjectés dans
de nouveaux blocs de béton cellulaire ou étre concassés
en matériaux secondaires pour d'autres applications.
Cette démarche vertueuse permet de limiter les tonnes de
chutes de béton cellulaire en décharge ou en remplissage
dans une carriére.

Par ailleurs, pour contribuer a une gestion responsable
des déchets de démolition, Xella s'est engagé aux cotés de
I'éco-organisme Ecominero. Créé par et pour les industriels
des produits et matériaux de construction d’origine minérale
dans le cadre de la REP PMCB (Produits et matériaux de
construction du secteur du batiment), cet éco-organisme
aide les détenteurs de déchets inertes, particuliers ou
professionnels, a se débarrasser gratuitement de leurs déchets
triés issus des travaux de construction, de rénovation ou de
démolition.

Avec Ecominero, Xella travaille activement sur le projet
de création d'une filiére de recyclage du béton cellulaire.
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A propos de XELLA

Avec plus de 4 500 employés, le groupe Xella compte aujourd’hui 58 usines dans 14 pays et des services commerciaux dans 22 pays. Leader sur de
nombreux marchés, il est I'un des principaux fournisseurs internationaux de solutions en matériaux de construction et d'isolation, et I'un des plus

grands fabricants mondiaux de béton cellulaire et silico-calcaire.

Avec ses 5 marques (Siporex, Ytong, Hebel, Silka, Multipor), Xella propose des solutions de construction pour 'aménagement intérieur, le gros ceuvre,
la protection incendie passive et |'isolation thermique. Il peut ainsi répondre a tous les projets de logements, de batiments tertiaires et industriels, en
neuf comme en rénovation. En France, Xella emploie 180 personnes et dispose de 3 sites de production : Saint-Savin (38), Mios (33), Saint-Saulve (59).

XELLA FRANCE
www.xella.fr
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